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Инструкция по 
применению 

Быстрое и простое решение для эстетики 
мягких тканей. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 

 

ПАСТЫ  
3D 
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Уважаемый клиент, 
 

приобретая продукцию фирмы Dentaurum, вы выбрали высококачественные материалы для изготовления 

эстетической керамики. 

Чтобы добиться хороших результатов в работе с керамикой, необходимо точно следовать инструкциям по 

применению оксида циркония и дисиликата лития. 

В данной брошюре вы найдете ряд практических советов, как избежать ошибок при работе с нашими продуктами, 

а также информацию о возможных причинах таких ошибок. 

Если вы все же столкнулись с проблемами при работе с нашими продуктами, незамедлительно сообщите нам об 

этом. 

 

Горячая линия техподдержки по номеру  +7 495 921 35 06, мы готовы помочь вам и ответить на ваши вопросы. 

Вы сможете найти информацию и инструкции по применению керамики Dentaurum на сайте www.dentaurum.com и www.tsdental.ru 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Мы выражаем благодарность зубному технику Джермано Росси (Италия) за предоставленные фотографии, 

которые были использованы в этой брошюре. 

http://www.dentaurum.com/
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✓ Быстрая и простая обработка, благодаря готовым керамическим пастам. 

✓ Набор, специально подобранных цветов для индивидуального решения для эстетики мягких тканей. 

✓ Максимальная эстетика, благодаря скоординированным по цветам пастам с 3D эффектом. 

 
 
 

 

Просто. Быстро. Эстетично. 
 
 
 
 
 

ceraMotion® One Touch Pink - специально разработанные трехмерные пасты для эстетической финишной обработки и 

характеризации  десневой части керамических реставраций, изготовленных из дисиликата лития и оксида циркония. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

✓ Пасты ceraMotion®  One Touch Pink НЕ флуоресцентные, как и естественная десна. 
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Продукты ceraMotion® One Touch Pink. 
 
 

Набор ceraMotion® One Touch Pink включает в себя 7 отдельных паст, а также специальные жидкости и аксессуары. 

Трехмерные пасты разработаны специально для эстетической финишной обработки и характеризации  десневой 

части керамических реставраций, изготовленных из дисиликата лития и оксида циркония (например, Nacera®*, 

ceraMotion®   LiSi). 

Все части набора также можно приобрести по отдельности. 

 
 
 

 
 

*  Nacera® — зарегистрированный товарный знак компании Doceram Medical GmbH (Германия). 
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Набор ceraMotion®  One Touch Pink Set 

(REF 250-803-70 ) содержит все 

нижеперечисленные компоненты. 

 
 
 

Описание Состав REF  Описание Состав REF 

ТРЕХМЕРНЫЕ ПАСТЫ    КИСТИ   

ceraMotion®  Paste 3D Gingival 1 3 г 250-330-03  Кисть для трехмерных паст 
3D Brush  

1 шт 260-906-20 

ceraMotion®  Paste 3D Gingival 2 3 г 250-331-03  ЖИДКОСТИ   

ceraMotion®  Paste 3D Gingival 3 3 г 250-332-03  Diluting Liquid 10 мл 254-012-01 

ceraMotion®  Paste 3D Gingival 4 3 г 250-333-03  Refreshing Liquid 10 мл 254-014-01 

    

ceraMotion®  Paste 3D Gingival white 3 г 250-334-03 

ceraMotion®  Paste 3D Gingival transpa 3 г 250-335-03 

ceraMotion®  Paste 3D Gingival Modifier 3 г 250-336-03 

 
 

 
Paste 3D Gingival transpa Paste 3D Gingival white 

 

     
Paste 3D Gingival 1 Paste 3D Gingival 2 Paste 3D Gingival 3 Paste 3D Gingival 4 Paste 3D Gingival Modifier 
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Общая информация о пастах ceraMotion® 
One Touch 

Все двух- и трехмерные пастообразные и жидкие краски ceraMotion®  One 

Touch и ceraMotion®  Stains Universal можно смешивать друг с другом. 

 

ДВУХМЕРНЫЕ ПАСТЫ 
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✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓       

 
         ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ 

 
               

 

 



 

 

 
 
 
 
ТРЕХМЕРНЫЕ ПАСТЫ 
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Полная пошаговая инструкция 
 
 
 
 
 
 
 

 

1 2 3 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Подготовка каркаса 

 Дисиликат лития 
Пескоструйная 
обработка частицами 
Al2O3  50 мкм / 1-2 бар, 
очистка паром 

(крупный абразив,  REF 128-017-
00). 

 Оксид циркония 
Подготовка в соответствии с 

инструкциями производителя. 

Нанесение Diluting Liquid 

Конструкция должна быть 

полностью покрыта тонким 

слоем разбавляющей 

жидкости. 

Нанесение трехмерной пасты 

Для нанесения пасты можно 

использовать прилагаемые 

кисти (3D Brush, REF 260-906-

20) 

. 

Обязательный этап Обязательный этап Необязательный этап 
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Обжиг готовой 

конструкции производится 

при 730 °C/1346 °F. 

   

Обжиг готовой конструкции 

производится при 720 

°C/1328 °F. 

Готово! 

Необязательный 

этап 

Необязательный 

этап 

Обязательный 

этап 
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Схема нанесения слоев 
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Программа обжига 
 
 
 
 
 

Указанные температуры обжига носят рекомендательный характер.  У различных печей могут быть разные 

отклонения, и приведенные ниже значения могут потребовать соответствующей корректировки. 
 

Рекомендуем сначала провести пробный обжиг, чтобы определить правильную температуру для вашей печи. Только 

так можно определить правильную процедуру обжига в данной печи. 

 

Общая таблица программы обжига 
 

 Температура 

в начале 

(°C / °F) 

Время 

сушки 

(мин) 

Шаг 

нагрева*  

(°C /° F)  

в мин) 

Запуск 

вакуума 

(°C/°F) 

Остановка 

вакуума 

(°C/°F) 

Температура 

обжига (°C / 

°F) 

Время 

выдержки** 

(мин) 

Первый обжиг 

2D и 3D паст 

 

450 / 842 

 

8 

 

55 / 131 

 

450 / 842 

 

730 / 1346 

 

730 / 1346 

 
1 

(без вакуума) 

Второй обжиг 

2D и 3D паст  

 

 
450 / 842 

 

 
8 

 

 
55 / 131 

 

 
450 / 842 

 

 
720 / 1328 

 

 
720 / 1328 

 

1 

(без вакуума) 

 

* Снижение шага нагрева повышает качество обжига при изготовлении больших конструкций. 

**            При обжиге протяженных конструкций,  увеличьте время выдержки для компенсации плохой теплопроводимости ZrO. 

 
При изготовлении каркаса учитывайте инструкции производителя. 



12  

Подсказки по обработке. 
 
 
 
 

 

Для усиления цвета смешайте пасты 3D Gingival Modifier и 3D Gingival (1, 2, 3, 4). 

Для уменьшения интенсивности цвета смешайте пасты 3D Gingival white и 3D Gingival (1, 2, 3, 4). 

Для уменьшения опаковости, смешайте пасты 3D Gingival transpa и 3D Gingival (1, 2, 3, 4). 

Структуру поверхности пасты можно моделировать (для сохранения формы не добавляйте слишком много жидкости). 

Для уменьшения блеска сбавьте температуру обжига до 720 °C / 1328 °F. 

Поверхность, по желанию, можно обработать силиконовым полировочным инструментом. 

Если трехмерная паста слишком сухая, добавьте Refreshing Liquid. 

Если необходимо уменьшить вязкость, добавьте Diluting Liquid. 
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Комбинированное использование с другими материалами 
 
 

Облицовочная керамика  ceraMotion® One Touch и ceraMotion® Zr прекрасно сочетаются с дисиликатом лития и оксидом 

циркония. 

Многие продукты Dentaurum эффективно сочетаются друг с другом. 

Мы предлагаем полноценные решения для цельнокерамических реставраций с большим выбором заготовок из оксида циркония 

Nacera®* и прессованной керамики ceraMotion® LiSi. 

 
 
 
 

Подходящий материал для применения: 
 

Материал Цельнокерамические Пасты для покрытия Облицовочная керамика 

 

 
Дисиликат лития 

  
 
 

One Touch 

 

 

 
Оксид циркония 

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

*  Nacera® — зарегистрированный товарный знак компании Doceram Medical GmbH (Германия). 
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Технические данные. 
 
 
 
 
 

Классификация по CE 0483 

Пасты ceraMotion®  One Touch относятся к стоматологической керамике 1-го класса (согласно DIN EN ISO 6872:2015) 

для финишного покрытия каркасов из циркония и дисиликата лития. 

 

Показания 

Характеризация  и глазурование керамических материалов:  

 Оксид циркония 

 Дисиликат лития 

 

Противопоказания 

 ceraMotion®  One Touch противопоказана для способов применения, не указанных под заголовком "Показания". 

 ceraMotion®  One Touch не может использоваться, если известно, что у пациента присутствует непереносимость 
одного из ингредиентов. 

 
 
 

Физические данные 
 

 Стандарт испытания Измеренные значения Значения 

Коэффициент температурного расширения ISO 6872:2015 CTE (25 °C/77 °F - Tg) [10-6  K-1] Трехмерные пасты = 9.1 

Paste Glaze = 8.9 

Прочность на изгиб (испытание на изгиб в 
трех точках) 

ISO 6872:2015 > 50 МПа > 115 МПа 

Химическая  ISO 6872:2015 < 100 мкг / см² ≈ 30 мг / см² 
 

Температура трансформации (Тг) 
 

ISO 6872:2015 
 

– 
≈ 480 °C – 490 °C 

(896 ° F – 914 °F)  
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ПАРТ
ИЯ 

 

 
 
 
 
 

Значение указанных символов 

         Соблюдайте инструкции по обработке, 

приложенные к конкретной партии 

Срок хранения (Дата: Год - месяц) 

               0483 

RxOnly         Продажи и использования только специализированному персоналу 
 
 
 
 

Предупреждения. 

Предназначено для использования только в стоматологических целях квалифицированным экспертом.  Пользователь 

должен убедиться, что целевое использование материала соответствует спецификациям производителя. 

Средства защиты оборудования и продуктов. 

Печи предварительного нагрева должны регулярно проходить техобслуживание, очистку и калибровку. Для выполнения 

процессов заливки, снятия / шлифовки или дробления объектов надевайте защитные очки и средства защиты органов 

дыхания, используйте аспиратор. При обжиге и прессовании в печи существует риск возгорания. Поэтому необходимо 

надевать перчатки и использовать щипцы. 

Общая информация. 

Для защиты продукта от загрязнений используйте чистые инструменты и приборы и работайте в подходящем рабочем 

месте. При обработке медицинских продуктов, указанные продукты нужно хранить при температуре от 10 °C до 40 °C (50 °F 

- 104 °F). Данные продукты не токсичны и могут быть без проблем утилизированы при соблюдении законодательных норм. 



 

Группа компаний Dentaurum 
Германия I  Бенилюкс I  Испания I  Франция I  Италия I  Швейцария I  Австралия I  Канада I  

США и более 130 стран мира. 
 
 
 

КАЧЕСТВО 

ПРОДУКЦИИ 

DENTAURUM НЕ 

ИМЕЕТ РАВНЫХ 

ВО ВСЕМ МИРЕ 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
Дата выпуска информации: 02/19 

Подлежит изменениям 

 

 
 

 
 

Turnstr. 31  I  75228 Испринген I  Германия I   Тел + 49 72 31 / 803 - 0  I  Факс + 49 72 31 / 803 - 295 

www.dentaurum.com I info@dentaurum.com 
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